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Nummer Sammantradesdatum

40 15.12.2017

Justerat
Omedelbart

Arende/Dnr/Exp. Beslut

Nr 56
M/S Viggen dockning 2018
ALR 2017/9468

Beslut
Beslots att begéra in anbud for dockning av m/s Viggen enligt
bilaga 1217E40 "anbudsforfragan m/s Viggen dockning 2018”.

Upphandlingen genomférs som oppet forfarande enligt 4 § Alands
landskapsregerings beslut (2015:52) gallande vissa upphandlingar.

Upphandlingen med tillhérande anbudshandlingar kommer att
publiceras pa landskapsregeringens officiella anslagstavla och pa
landskapsregerings hemsida,
(http://www.regeringen.ax/upphandlingar.pbs), samt riktas till tre
leverantorer.

Den uppkomna kostnaden belastar moment 75010, Upphandling av
sjotrafik.

Motivering

Vérdet pa upphandlingen berdknas understiga det av Europeiska
kommissionen faststallda troskelvardet om 209 000 euro, varfor den
genomférs enligt Alands landskapsregerings beslut (2015:52) géllande
vissa upphandlingar.

Bakgrund

Enligt klassningssallskapens regler skall ett fartyg torrsattas tva ganger
inom en femarsperiod och langsta intervallen mellan dockningarna far ej
overstiga tre ar. M/s Viggen dockades senast april 2016 och mars 2013.



http://www.regeringen.ax/upphandlingar.pbs%3c,%20samt

Bilaga 1217E40

@2 Alands

s landskapsregering

\@
b Dnr: ALR 2017/9468
ENTREPRENAD

Pa entreprenad utbjuds dockning av m/s Viggen enligt anbudsforfragan "m/s Viggen
dockning 2018 daterad 15.12.2017.

Anbudshandlingar kan hamtas fran landskapsregeringens web-plats fran och med den 18
December 2017 kl. 09.00. www.regeringen.ax/upphandlingar.pbs

Anbud mérkta "M/s Viggen dockning 2018”" skall vara inlamnade i slutet kuvert utan
foretagsbeteckning till registraturen vid Alands landskapsregering senast den 03 Januari
2018 Kkl. 16.00.

Postadress for att skicka anbud till Alands landskapsregering &r:

Alands landskapsregering
Registraturen

PB 1060

AX-22111 MARIEHAMN
Aland

Eller
E-Post: registrator@regeringen.ax
Besoksadress for att lamna in anbud till Alands landskapsregering &r:

Alands landskapsregering
Registraturen

Strandgatan 37

AX-22100 MARIEHAMN
Aland

Fragor besvaras av:
Teknisk inspektor Magnus Eriksson pa e-post:
magnus.eriksson@regeringen.ax.

Mariehamn den 15.12.2017

Magnus Eriksson
Teknisk inspektor


http://www.regeringen.ax/upphandlingar.pbs
mailto:magnus.eriksson@regeringen.ax
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Dnr. ALR 2017/9468
15.12.2017

Anbudsforfragan "M /s Viggen dockning 2018”

Allmanna uppgifter

Kontaktuppgifter
Alands
Landskapsregering PB
1060

AX-2211 Mariehamn

Kontaktperson: Magnus Eriksson
Tel.0457 52 21 710
e-post: magnus.eriksson@regeringen.ax

Anbudsforfragan
Anbudsforfragan utgors av denna handling samt medféljande bilagor:

Dockningsspecifikation m/s Viggen2018
Ritning “dockplan”

Ritning "GA-plan”

Ritning “Tankplan”

Ritning ”Aft-Simplex”

Ritning "Fwd-simplex”

Ritning “Roder arr.”

Ritning ”Axellinje”

© O NV A WN P

. Besvarsanvisning
10. Anbud "m/s Viggen dockning 2018”

Upphandlingen

Landskapsregeringen uppskattar att upphandlingen "M/s Viggen dockning 2018”
understiger det av EU angivna troskelvardet pa 209 000 euro exkl. moms, varfor
upphandlingen genomfors enligt 48 Alands Landskapsregerings beslut (2015:52)
gédllande vissa upphandlingar.

Sarskilda krav
Anbud ska lamnas skriftligt eller i epost i ett exemplar undertecknat med namn och
datum av behorig foretradare for anbudsgivaren.

Fax godkanns inte eftersom anbudssekretessen inte kan sdkerstallas.

Anbud som lamnats in for sent beaktas inte, oavsett orsak.


mailto:magnus.eriksson@regeringen.ax

Dnr. ALR 2017/9468
15.12.2017
Anbudshandlingar lamnas pa anbudsgivarens ansvar. Samtliga ska-krav skall vara

ifyllda.

2 Anbud

2.1

2.2

2.3

2.4

Anbudsform

Anbudet lamnas in med bilaga 9, "Anbud m/s Viggen dockning 2018”, och med
foretagets namn,  kontaktuppgifter, = kontaktperson och med de i
dockningsspecifikationen efterfragade priserna ifyllda. Samtliga filt ska vara ifyllda

med efterfragade priser.

Giltighetstid

Anbudet ska vara giltigt minst 3 manader efter att anbudet inlamnats. Om en
besvarsprocess inleds forlangs anbudets giltighetstid automatiskt i enlighet med
resultatet av domstolens beslut. Avtal kan ingds efter att beslut fattats av
landskapsregeringen.

Inlamnande avanbud
Anbuden lamnas skriftligen till landskapsregeringens registrator senast den 03 Januari
2018 klockan 16.00 lokal tid (finsk tid). Adressen ar:

Alands landskapsregering
Registratorn

PB 1060

AX-22111 Mariehamn

Eller

E-post: registrator@regeringen.ax

Anbudet ska markas med texten "M/s Viggen dockning 2018”.

Fragor och svar

Fragor om upphandlingen stalls per e-post till teknisk inspektor Magnus Eriksson. Svar pa
fragor ges inom tva vardagar och publiceras pa Alands landskaps regerings hemsida.
Fragestéllaren halls anonym da svaren delges 6ppet pa hemsidan. Sista dagen att stalla fragor
ar 27.12.2017 kI16:00.


mailto:registrator@regeringen.ax

2.5

2.6

Dnr. ALR 2017/9468
15.12.2017

UtvarderingsKriterier
Utvarderingskriterierna for denna upphandling ar 1) den lagsta priset pa “anbudets
Jamforelsesumma” i anbudet tilldelas upphandlingen.

Anbudets utvarderingssumma fas genom att summan for anbudet minskas med
antalet dockningsdagar understigande 11 dagar ganger1500€.

Meddelande om beslut
Anbudsgivare erhaller besked hogst sju dagar efter anbudstidens utgang. Formellt sker
tilldelning genom beslut av landskapsregeringen.



Anbud "m/s Viggen dockning 2018"
D.nr. ALR 2017/9468

Bilaga 10

Endast gul och gramarkerade falt skall fyllasi av anbudsgivare. Kolumn "utvarderingsfaktor" anvands bara vid utvardering
och skall inte ses som riktgivande tidsatgang eller motsvarande. Kolumn "Anbuds utvarderingssumma" ar summa av

"anbud" multiplicerat med "utvarderingsfaktor".

Anbudsgivare:

Postadress:

Kontaktperson:

e-mail:

Dockningstid (Datum):

Anbudspriser

FO-nummer:

Tel.:

Tel.:

Utvéarderings ’f“b”‘_’s
Anbud faktor utvarderings-
summa
101 Indockning och utdockning € 1
102 Dockhyra €/dygn 6
103 Allméan service
Landgang €/styck 1
Sopcontainer for avfall inklusive omhéndertagande €/m3 1
Sopcontainer for kdksavfall inklusive omhandertagande €/m3 1
Omhéandertagande av tomma fargburkar €/st 40
Ombhandertagande av 6vrigt maleriavfall €/m3 1
Ombhéandertagande av spillolja €/m3 1
Tomning av spillolja, timhyra for arbete med sugbil inklusive en man €/h 2
Ombhéandertagande av spillolja €/m3 2
TOmning av bilgar, timhyra for arbete med sugbil inklusive en man  €/h 3
Omhéandertagande av oljehaltigt vatten (Bilgevatten, sludge) €/m3 2
In-/ur koppling av brandledning till fartyget €/st 1
In-/ur koppling av kylvatten till fartyget €/st 1
Leverans av kylvatten (destillerat) €/m3 1
In-/ur koppling av farskvatten till fartyget €/st3 1
Leverans av féarskvatten €/m3 10
Témning av svart-/ gravatten, timhyra for arbete med sugbil inklusive
en man €/h 2
Ombhandertagande av svart- och grévatten. €/m3 6
Rengoring av svart- och gravattentankar €/m3 22
In-/ur koppling av tryckluft €/st - -
Leverans av tryckluft. €/dygn - -
Brandvakt €/h 40




104 Inkoppling av el: 400 V, 50 Hz, 100A
Inkoppling av el. € 1
Pris pa forbrukningsel €/kWh 9 000
105 Lyftkran for fartygets anvandning €/h 4
106 Hyra Sky-lift (20m), for fartygets anvéndning €/h 1
107 Timdebitering for oplanerade tillaggsarbeten arbeten
Overtid vardag % -
Overtid helgdag % -
Svetsare €h 40
Mekaniker €h 20
RdOrmontor €h 10
Malare €/h 16
Elektriker €h 8
Brandvakt €h 40
Stadare €h 5
200 Tvattning, blastring och méalning
201 Tvéttning med hogtrycks tvatt undev. kropp och bootop
Fast pris € 1
Tillagg for bevaxning p& undervattenskropp €/m2 50
202 Blastring av undervattenskropp och boottop Fast pris 1
203 Punktblastring botten,
Spot a’0,5/m2 €/spot 80
Punktblastring smaskador €/h 10
204 Sandsvepning botten Fast pris 1
205 Hel mélning av undervattenskropp, bootop och avbérarlist .
Fast pris 1
206 Flack méalning av undervattenskropp, boottp, och avbararlist eime 350
207 Helmalning av boottop och avbararlist 220 m?
Flackmalning (t/u) 125 micron €/m2 40
Helmalning (f/c) 125 micron € 1
208 Forbattrings malning av dmning, lastmarke mm. € 1
209 Spolning av utsida fast pris €/sida 1
210 Botten pluggar. €/st 10
211 Galler for Sjokistor €/st 4
212  Sjokistor tvattning
Sjokista #9-11, fast pris € 1
Sjokista #28-30, fast pris 1
Sjokista #61-63, fast pris 1
213  Sjokistor
Bléstring SA 2 1/2 €/h 6
Slipning €h 4
214  Sjokistor malning
Flackmalning €/h 6
Antifouling 8
300 Stalarbeten, tankar, visir
301 Tjockleksmatning €/spot 600
302 Forbattring av svetsfogar €/h
303 Skador i botten och sidobotten, pris efter insp. € -
304  Svartvattentank rengéring 1
305 Gravattentank rengoring 1
306 Forramp
Under-/utsida rostangripna flackar blastras, €/m2 5
Rampens under-/utsida malas €/m2 5
Reparationssvetsning av sprickor €/h 10
307 Akterramp
Under-/utsida rostangripna flackar blastras, €/m2 5
Rampens under-/utsida malas €/m2 5
Reparationssvetsning av sprickor €/h 10




308 Zinkanoder

2 kg €lst -
3,5kg €lst -
5kg €/st 73
7,5 kg €lst -
10 kg €/st 105
7,5 kg sjovattenkista €st -
309 Montering av nytt bogjarn -
400 Maskin- och mekaniker arbeten
401 Huvudmotor vevaxel indikering € 1
500 Prop.axel, prop.nav, bogpropeller, vinschar,
dacksutrustning
501 Yttre hylstatning, simplexmatt € 1
502 Yttre hylstatning, byte - - -
Urtappning av olja i hylsa samt omhandertagande av oljan  €/h 4
503 Ropeguard € 1
504 Roderspel 1
505 Provtryckning av roder 8
506 Propeller
Demontering och montering av propellerblad inklusive lyft ~ €/st 1
507 Ankarkatting € 1
Ankarkatting métning € 1
508 Byte av zinkanoder bogpropeller och akter sidothruster €/h 5
600 Manluckor, Rér- och ventilarbeten
601 Oppning och stangning av manluckor €/st 10
602 Packningar till manluckor €/st 10
603 Ventilservice, 6verbord- och bottenventiler
NS 15 €/st 2
NS 200 €/st 1
NS 32 €/st 1
NS 40 €/st 1
NS 50 €/st 3
NS 65 €/st 1
NS 80 €/st 2
NS 100 €/st 2
NS 125 €/st 1
NS 150 €/st 5
NS 175 €/st 1
NS 200 €/st 1
NS 250 € 2
604 Scruppersventiler €/st 6
600 Bryggventiler
Ur- och inmontering €/h 16
Elarbete ur- och ikoppling €h 3
Summa
Antal dockningsdagar 1500

Anbudets Jamforelse summa

Underskrift

Namnfortydligande

Datum:




isnset

Ala nds 11.12.2017
landskapsregering

M/S Viggen

IMO 9173719

Dockningsspecifikation

Huvuddata:

Totallangd 53,50 m

Bredd 12,25 m

Tonnage, gross 1512

Dodvikt 300

Huvudmaskin 2*1320 kW Wartsila 8L20
Klass Lloyds Register

El-system 400 /230 50 Hz
Byggnadsvarv Tyovene OY Ar: 1998
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11.12.2017

Allmanna villkor

A. Denna docknings specifikation ar avsedd att beskriva arbeten som skall utforas
vid dockningen sa detaljerat som majligt sa att det & mojligt att lamna anbud
antingen till ett fast pris eller till ett 16pande pris.

B. Vi forbehaller oss ratten att utfora arbetena pa specifikationen delvis eller att
uteldmna arbeten i sin helhet.

C. Vi forbehaller oss ratten att anlita underleverantorer i egen regi som kan visa
sig nddvandiga for specialkompetens och specialistkunnande, bade vad galler
delar av denna specifikation och eventuella tillkommande arbeten.

D. Utéver namnda arbeten i denna dockningsspecifikation kan det férekomma
avvikelser som tex. byggande av arbetsstéllningar, rengdring,
omhéndertagande av avfall, dranering av tankar, arbetsljusljus och brandvakter
mm.

E. Vid reparationer av maskiner eller utrustning skall tillverkarens anvisningar och
rekommendationer foljas.

F. Alla arbeten skall godkénnas av Rederiets tekniska inspektdr eller av honom
utsedd person.

Bifogade ritningar

N~ WNE

Dockplan

GA plan
Tankplan
Aft-Simplex
Fwd-simplex
Roder arr.
Axellinje
Fargspecifikation



100 Ankomst, alilméanna arbeten och dockning

101

102

103

104

105

106

Dockningen under perioden VV10-11 (05.03.-16.03.2018)

Indockning och utdockning
Inklusive forsta dygnet i docken och ombyggnad av dockningsbadd

Dockhyra
Pris per dygn

Allman service

Landgang

Sopcontainer for avfall inklusive omhé&ndertagande

Sopcontainer for koksavfall inklusive omhandertagande
Omhandertagande av tomma fargburkar

Omhandertagande av évrigt maleriavfall

Omhandertagande av spillolja

Toémning av spillolja, timhyra for arbete med sugbil inklusive en man
Ombhéndertagande av spillolja

Tomning av bilgar, timhyra for arbete med sugbil inklusive en man
Omhéndertagande av oljehaltigt vatten (Bilgevatten, sludge)

In-/ur koppling av brandledning till fartyget

In-/ur koppling av kylvatten till fartyget

Leverans av kylvatten (destillerat)

In-/ur koppling av farskvatten till fartyget

Leverans av farskvatten

Tomning av svart-/ gravatten, timhyra for arbete med sugbil inklusive en man
Omhéndertagande av svart- och gravatten.

Rengoring av svart- och gravattentankar

In-/ur koppling av tryckluft

Leverans av tryckluft.

Brandvakt

Inkoppling av el: 400 V, 50 Hz, 100A
Inkoppling av el.
Pris pa forbrukningsel

Lyftkran for fartygets anvandning
inkl. kranforare.

Hyra Sky-lift (20m), for fartygets anvandning
(Inklusive framkdrning)

11.12.2017

€/dygn

€/styck
€/m?
€/m?3
€/st
€/m?3
€/m?
€/h
€/m?
€/h
€/m3
€/st
€/st
£/m?3
£/st?
€/m?
€/h
€/m?
£/m?3 tank
€/st
€/dygn
€/h

€/KWh

€/h

€/h
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107 Timdebitering for oplanerade tillaggsarbeten arbeten

Overtid vardag %

Overtid helgdag %

Svetsare €/h
Mekaniker €/h
R&rmontor €/h
Malare €/h
Elektriker €/h
Brandvakt €/h
Stadare €/h

200 Tvattning, blastring och malning

OBS! Om inget annat beslutas sa skall all malfarg appliceras med malspruta och enligt
fargtillverkarens specifikationer (bilaga 7) angaende, inte begransande till, ytans
forarbete och beskaffenhet, fargens torktid och fargtjocklek.

201

202

203

Ingen malning far utforas fore tekniska inspektdren eller av honom utsedd person har
godkant ytan som skall malas.

Alla scuppers- och 6verbord ventiler samt dvriga skrov éppningar skall pluggas/téckas
fore blastring och malning. Propeller skall tackas fore blastring och malning. Ventiler
(glas), zinkanoder, ekolodspegel och logg skall tackas fore blastring och malning. Efter
avslutad malning skall alla pluggar och all tackning avlagsnas.

Arbete med Sky lift och byggande av stéllningar skall inga i priset vid tvattning,
blastring och malning.

Undervatenskropp: 680 m?2

Boottop och avbararlist: 220 m2

Tvattning med hdgtrycks tvatt

Undervattenskropp, boottop och avbararlist 900 m2,

Fast pris €
Tillagg for bevaxning pa undervattenskropp €/m?2

Helblastring av undervattenskropp och boottop

Sand eller vattenblastring till SA 2 %2
Pris inklusive forbrukningsmaterial. €/m?

Punktblastring botten

Punktblastring av undervattenskropp, boottp och avbérarlist rostade ytor, sand eller
vattenblastring till SA 2 %, inklusive férbrukningsmaterial.

Pris spot a’0,5 m? € /spot
Punktblastring sma skador (<0,5m?) €/h



204

205

206

207

208

209

210

211

212

213

11.12.2017

Sandsvepning botten

Sandsvepning av hela undervattenskroppen och boottop for att forbattra fargens
vidhaftning, 900 m2.

Fast pris inklusive férbrukningsmaterial €

Hel malning av undervattenskropp, bootop och avbararlist

Helmalas (f/c) enligt fargspecifikation, 2*125 micron (dry).
Fartyget levererar farg. Fast pris €

Flack malning av undervattenskropp, boottp, och avbararlist

Flackmalning (t/u) enligt fargspecifikation pa bléastrade ytor, 2*125 micron (dry)
Fartyget levererar férg. €/m2

Helmalning av boottop och avbéararlist 220 m?

Flackmalning (t/u) enligt fargspecifikation pa blastrade ytor,125 micron (dry)  €/m2
Helmalas (f/c) enligt fargspecifikation, 1*125 micron (dry). €

Fartyget levererar farg.

Forbattrings malning av amning, lastmarke, for- och akter sidethruster samt 6vriga
skrov markning, Fartyget levererar farg. Fast pris €

Spolning av fartygets utsidor fore avgang. Fast pris per sida €/sida

Botten pluggar.
Oppnas/Stangs, inkl. forbrukningsmaterial €/st

Galler for Sjokistor

Oppnas/stangas, inklusive forbrukningsmaterial €/st
Sjokistor

Sjokistor hogtryckstvattas invandigt, Rorgenomfdringar i Kistor pluggas fore tvattning.
Sjokista #9-11, fast pris €
Sjokista #28-30, fast pris €
Sjokista #61-63, fast pris €
Sjokinstor

Avlagsnande av rost invandigt i sjokistor

Sandbléstring SA 2 %, Pris inklusive forbrukningsmaterial €/h
Slipning €/h
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214 Sjokistor malning

Flackmalning insida 2*125 micron (dry), enligt farg leverantorens specifikation. €/h
Helmalning med antifouling, fast pris for tre kistor €
Fartyget levererar farg.

300 Stalarbeten, tankar, visir

301

302

303

304

305

306

307

Tjockleksmatning av skrov

Skrovet tjockleksmats enligt klassens anvisning (Klassférnyelse), rapport éverlamnas i
tva exemplar i pappersformat och ett elektroniskt format. €/spot

Svetsning, forbattring av svetsfogar pa undervattenskropp samt i bogpropellertunnel.
Pris €/h
Skador i botten och sidobotten

Oforutsedda reparationer av intryckningar.
Pris efter inspektion. €

Svartvattentank, 21,9 m3 frame #32-34
Svartvattentanken rengérs med hogtryckstvatt invandigt, fast pris €

Gravattentank rengoring, 10,4 m3 frame #30-33

Gravattentank rengdrs med hogtryckstvatt invandigt, fast pris €
Forramp

Under-/utsida rostangripna flackar blastras, pris inkl. forbrukningsmaterial €/m2
Rampens under-/utsida malas enligt bifogad specifikation €
Reparationssvetsning av sprickor €/h
Akterramp

Under-/utsida rostangripna falackar blastras, pris inkl. forbrukningsmaterial €/m2
Rampens under-/utsida malas enligt bifogad specifikation €
Reparationssvetsning av sprickor €/h



308

309
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Zinkanoder

Byte/komplettering av zinkanoder pa skrov och i thrustertunnel, inklusive losskarning
av forbrukade anoder.

2 kg €/st
3,5kg €/st
5 kg €/st
7,5 kg €/st
10 kg €/st
Byte/komplettering av zinkanoder sjovattenkistor

7,5kg €/st

Montering av nytt bogjarn

Tillverkning av nytt bogjarn inklusive material
Montering av nytt bogjarn. Pris pa plats

400 Maskin- och mekaniker arbeten

401

500

501

502

503

Huvudmotor Wartsila 2*8L.20

Huvudmotor vevaxel

Indikering av vevaxel fore indockning och efter utdockning.

Rapport i 3 exemplar

Fast pris €
Propelleraxel, propellernav, bogpropeller, vinschar, dacksutrustning

Yttre hylstatning matning

Typ: Simplex Compact seal. Méatning av Simplex mattet. Rapport i tre exemplar.
Fast pris €

Yttre hylstatning

Simplex Compact Seal size 380. Vulkanisering av nya tatningar, arbetet skall utforas av
certifierad montor. Arbetet bestélls av varvet och ersétts mot faktura for faktiska
kostnader. Fakturapaslag (x) %
Urtappning av olja i hylsa samt omhé&ndertagande av oljan. €/h
Fartyget levererar nya tatningar samt olja. Se bifogad ritning.

Ropeguard

Demontering och montering av ropeguard.
Fast pris inkl. arbetstallningar €
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604
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Roderspel
Maétning av spel inklusive forberedelser for métningen. Rapport i tre exemplar. Se
ritning nr.5
Fast pris €

Provtryckning av roder

Kontroll av rodrets tathet, ppning/stangning av drenéringsplugg inkl. provtryckning.
Fast pris €
Reparationssvetsning, pris enligt punkt 107.

Propeller

KaMeWa AP79XF5/4, med 4 blad, dia 2350 mm, vikt 370kg/blad.

Demontering och montering av propellerblad inklusive lyft €/st
Byggande av arbetsplattform €/h

Fartyget levererar nya tatningar. Se ritning nr.6

Ankarkatting

Langd 247,5m, @ 34mm, tas ut, spolas av, kontrolimétas

Protokoll i tre exemplar. €
Schakel mérkas upp och malas €/h

Byte av zinkanoder for bogpropeller och akter sidothruster

Gamla anoder skruvas loss och nya monteras (fartyget levererar nya) €/h

Manluckor, Ror- och ventilarbeten

Manluckor

Oppnas/stangas €/st
Leverans av nya packningar till manluckor
€/st

Ventilservice, 6verbord- och bottenventiler
Ventilbrost Oppnas/sténgas, insida ventil rengors, ventilséten slipas och téthets testas.
Standardpriser for varierande ventil typer och storlekar (DN15-DN200) €/st

Scruppersventiler

Ventilbrost 6ppnas/stangas, insida ventil rengdrs, ventilséaten slipas och tathets testas.
(klass) €/st
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605 Bryggventiler

Tva stycken bryggventiler bytas mot nya, urmontering av gamla glas och montering av
nya samt elarbete for i- och urkoppling av varmeslingor i galset.

Fartyget levererar glas och packningar.

Pris for ur- och inmontering €/h
Elarbete ur- och ikoppling €/h

Mariehamn 08.12.2017

Magnus Eriksson
Teknisk inspektor
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Finland other ports

Project: Viggen Drydocking 2018
Ref. no.: 9173719

Abbreviations used:

d: Day(s)

h: Hour(s)

m: Minute(s)

FC: Full coat

TU: Touch up

SC: Stripe coat

DFT: Dry film thickness
TSR: Theoretical spreading rate
RH: Relative humidity
CF: Consumption factor
LF: Loss factor

MC: Mist Coat

TBA: To be announced

Specification notes:

Always read the Labels, Safety Data Sheets, Product Data Sheets and available Application Instructions before

use.

The data, specifications, directions and recommendations (hereinafter "Information™) given in this painting
specification are based upon test results obtained under controlled or specifically defined conditions and said
Information is correct to the best of our knowledge. The User must satisfy itself that it is appropriate to use the
Product in accordance with the Information in the actual conditions under which the Product is intended to be
used, and the Manufacturer and Seller do not guarantee the accuracy, completeness or appropriateness of the
Information when the Product is used in those conditions. The provisions regarding Hempel’s liability in its
applicable conditions for sale, delivery and service shall apply to any and all claims arising out of or in connection
with the use of the products recommended above, overleaf or otherwise.
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Specification

Project: Viggen Drydocking 2018

Ice trading without FC
Description: Underwater hull

Size: S\ LIn L S Immersed Standard:

Substrate: Precoated Steel (incl. Spot Blasting)

Film
Thickness
Treated (mic) TSR
Area % (m?/1tr)

HEMPADUR MULTI-STRENGTH Grey 12340 4,00 1,60
10-TU HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753 Venetian Red 50630 250 200 4,00 1,60 27,2
Total DFT 400 Est. total 54,4

Overcoating Intervals

-10°C / 14°F 0°C/ 32°F 5°C/41°F 10°C / 50°F 20°C / 68°F 30°C / 86°F 40°C /104°F

Min-Max Min-Max
200 | HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753
- 54h90d | 27h-0d | 20n90d |  12h60d |  6h-30d | 45h-225d | Notrecommended
200 | HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753

Min-Max Min-Max Min-Max Min-Max Min-Max
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Specification

Project: Viggen Drydocking 2018

Ice trading without FC

Description: Underwater hull

Environment:

Immersed Standard:

Substrate:

Precoated Steel (incl. Spot Blasting)

Surface Preparation:

* Remove oil, grease and other contaminants by suitable detergent cleaning (e.g. Hempel's Light Clean 99350 or Hempel's Navi Wash
99330).

e Remove salts, detergents and other contaminants by high pressure fresh water cleaning.

o Abrasive blasting to min. Sa 2% (ISO 8501-1) / SP 10 (SSPC).

e Spot abrasive blasting to min. PSa 2% (ISO 8501-2) / SP 10 (SSPC).

o Surface profile Medium (G) (ISO 8503-2) / Rugotest No. 3 BN10a-b / Rz 60-100 micron.

e Remove dust, blast media and loose materials.

Remarks:

e The actual condition of the existing coating system shall be assessed before overcoating and may call for adjustment in the specification.
* Apply only on a clean and dry surface with a temperature that is 3°C/5°F above the dew point, to avoid condensation.

o Beware of ice on the surface at low temperatures.

¢ Do not dilute the components separately - only the mixture.

e Lower paint temperatures may require extra thinning, which will result in lower film build and slower drying.

o If the maximum overcoating interval is exceeded, roughening of the surface is necessary to ensure intercoat adhesion.

e The surface must be clean before overcoating.

o For further details or advice, contact your local Hempel office.
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Specification

Project: Viggen Drydocking 2018

Boottop without FC
Description: Boottop

Size: Environment: ESISVEE] Standard:

Substrate: Precoated Steel (incl. Spot Blasting)

Film
Thickness
Treated (mic) TSR
Area % (m?/1tr)

HEMPADUR MULTI-STRENGTH Grey 12340 4,00 1,60
100-FC HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753 Venetian Red 50630 188 150 5,33 1,60 66
Total DFT 350 Est. total 74,8

Overcoating Intervals

-10°C / 14°F 0°C/ 32°F 5°C/41°F 10°C / 50°F 20°C / 68°F 30°C / 86°F 40°C /104°F

Min-Max Min-Max
200 | HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753
- 45h-00d |  23heod |  17h90d |  10n60d |  5h-30d |  4h-225d | Notrecommended
150 | HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753

Min-Max Min-Max Min-Max Min-Max Min-Max
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Specification

Project: Viggen Drydocking 2018

Boottop without FC

Description: Boottop

220 m? IMI Severe Standard:

Substrate: Precoated Steel (incl. Spot Blasting)

Surface Preparation:

* Remove oil, grease and other contaminants by suitable detergent cleaning (e.g. Hempel's Light Clean 99350 or Hempel's Navi Wash
99330).

e Remove salts, detergents and other contaminants by high pressure fresh water cleaning.

» Spot abrasive blasting to min. PSa 2% (ISO 8501-2) / SP 10 (SSPC).

» Feather edges to sound surrounding coating.

* Sweep blasting to a uniform dense sharp profile, without blank spots.

e Remove dust, blast media and loose materials.

o Minor areas to be hand or power tool cleaned instead of abrasive blasting.

Remarks:

e The actual condition of the existing coating system shall be assessed before overcoating and may call for adjustment in the specification.

o Apply only on a clean and dry surface with a temperature that is 3°C/5°F above the dew point, to avoid condensation.

e Beware of ice on the surface at low temperatures.

* Do not dilute the components separately - only the mixture.

e Lower paint temperatures may require extra thinning, which will result in lower film build and slower drying.

* To check compatibility, wetting and adhesion it is recommended to make a test patch prior to the actual overcoating.

o If brush or roller application is used, more coats will be necessary to achieve the specified dry film thickness.

e The surface must be clean before overcoating.

o If the maximum overcoating interval is exceeded, roughening of the surface is necessary to ensure intercoat adhesion.

o If the maximum overcoating interval between epoxy and topcoat is exceeded, apply a (thin) additional layer of the epoxy.

* Some physical parameters, e.g. volume solids, theoretical spreading rate, VOC, specific gravity, depend on the actual shade.

o Multi-Tint colours might vary slightly from tint to tint, or from full batch productions.

o Colour stability for some shades may be affected by exposure to harsh chemical atmospheres. This does not affect the performance of
the coating.

e For a skid proof surface, sprinkle HEMPEL'S ANTI-SLINT 67500 evenly on the surface, immediately upon application of the next-to-last
coat of the paint system while the paint is still wet. Surplus to be removed before overcoating.

e For further details or advice, contact your local Hempel office.
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Specification

Project: Viggen Drydocking 2018

Topside
Topside; above Fender List + 1,5m

Environment: [ESEVEC Standard:

Substrate: Precoated Steel (incl. Spot Blasting)

Description:

Film
Thickness
Treated i TSR
Area % (m?/1tr)

10-TU HEMPADUR EASY 47700 Venetian Red 50630 163 125 6,16 1,60 4,16
10-TU HEMPADUR EASY 47700 Grey 11480 163 125 6,16 1,60 4,16
100 - FC HEMPATHANE TOPCOAT 55210 White 10000 99 50 10,20 1,60 25

Overcoating Intervals

DFT
(mic) -10°C / 14°F 0°C / 32°F C/41°F C /50°F C / 68°F C/86°F 40°C /104°F
| Mintax | MinMax | MinMax | WinMax | MinMax | MinMax | Win-Max

125 | HEMPADUR EASY 47700

- 27h-90d |  12h56d |  95h44d |  7h-315d |  3h14d | 25n10.5d | 100m-8d
125 | HEMPADUR EASY 47700
- 27h-18d |  12h8d | 95n65d | 7h-45d | 3h48h |  25h36h |  100m-27h

50 | HEMPATHANE TOPCOAT 55210
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Specification

Project: Viggen Drydocking 2018

Topside

Description: Topside; above Fender List + 1,5m

Environment:

Severe Standard:

Substrate: Precoated Steel (incl. Spot Blasting)

Surface Preparation:

* Remove oil, grease and other contaminants by suitable detergent cleaning (e.g. Hempel's Light Clean 99350 or Hempel's Navi Wash
99330).

e Remove salts, detergents and other contaminants by high pressure fresh water cleaning.

» Spot abrasive blasting to min. PSa 2 (ISO 8501-2) / SP 6 (SSPC).

» Feather edges to sound surrounding coating.

¢ Remove dust, blast media and loose materials.

o Water jetting to min. Wa 2 (ISO 8501-4).

o Minor areas to be hand or power tool cleaned instead of abrasive blasting.

Remarks:

e The actual condition of the existing coating system shall be assessed before overcoating and may call for adjustment in the specification.

o Apply only on a clean and dry surface with a temperature that is 3°C/5°F above the dew point, to avoid condensation.

e Beware of ice on the surface at low temperatures.

* Do not dilute the components separately - only the mixture.

e Lower paint temperatures may require extra thinning, which will result in lower film build and slower drying.

* To check compatibility, wetting and adhesion it is recommended to make a test patch prior to the actual overcoating.

o If brush or roller application is used, more coats will be necessary to achieve the specified dry film thickness.

e The surface must be clean before overcoating.

o If the maximum overcoating interval is exceeded, roughening of the surface is necessary to ensure intercoat adhesion.

o If the maximum overcoating interval between epoxy and topcoat is exceeded, apply a (thin) additional layer of the epoxy.

* Some physical parameters, e.g. volume solids, theoretical spreading rate, VOC, specific gravity, depend on the actual shade.

o Multi-Tint colours might vary slightly from tint to tint, or from full batch productions.

o Colour stability for some shades may be affected by exposure to harsh chemical atmospheres. This does not affect the performance of
the coating.

o For further details or advice, contact your local Hempel office.
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Project:

Viggen Drydocking 2018

Fresh water tanks

Fresh water tanks

Description:

Size: S\ LIn L S Immersed

Standard:

Substrate: Precoated Steel (incl. Spot Blasting)

Treated
Area %

HEMPADUR Reddish Bordeaux

Film

Thickness
(mic) TSR

(m?/1tr)

56880 40 10,50 1,60

100-FC HEMPADUR 35560 Cream

20320 250 250 4,00 1,60

Overcoating Intervals

-10°C / 14°F 0°C / 32°F 5°C /| 41°F
Min-Max

40 | HEMPADUR 15590

Min-Max Min-Max

Total DFT 290 Est. total

10°C / 50°F

20°C / 68°F 30°C / 86°F 40°C /104°F

Min-Max Min-Max Min-Max Min-Max

- Not recommended | Not recommended | Not recommended |

18h-675d |  8h30d |  55h20d | 3h-12d

250 | HEMPADUR 35560




Oy Hempel (Finland) Ab

Bertel Jungin aukio 5 Tel: +358 (0) 207-590800
F1-02600 Espoo Email: sales-fi@hempel.com
Finland

hempel.fi
10 of 16

Specification

Project: Viggen Drydocking 2018

Fresh water tanks

Description: Fresh water tanks

150 m? IMI Immersed Standard:

Substrate: Precoated Steel (incl. Spot Blasting)

Surface Preparation:

* Remove oil, grease and other contaminants by suitable detergent cleaning (e.g. Hempel's Light Clean 99350 or Hempel's Navi Wash
99330).

e Remove salts, detergents and other contaminants by high pressure fresh water cleaning.

o Abrasive blasting to min. Sa 2% (ISO 8501-1) / SP 10 (SSPC).

Remarks:

e Consult Hempel's Standard for Tank Coating Work - Doc. No. TCTF-0100-TCW (Issued: July 2012).

» Before taking spray equipment into use it must be cleaned using HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610 by recirculation or immersion for
several hours, until no traces of old paint and/or other contaminants can be found. Hereafter, flush or rinse the equipment using the
thinner specified for the paint.

* Apply only on a clean and dry surface with a temperature that is 3°C/5°F above the dew point, to avoid condensation.

» Use only where application and curing can proceed at temperatures above 10°C/50°F at all times until drying/curing is completed.

« Optimal spraying properties are obtained at paint temperatures of 15-30°C/59-86°F. Beyond these temperatures additional thinning may
be necessary.

¢ Do not dilute the components separately - only the mixture.

» Provide adequate ventilation during application and drying/curing.

» Condensation on the freshly applied coating should be avoided until the coating is through dry.

o The coat must be free from pinholes.

» Before mixing the components, stir them individually to homogeneity.

« If the maximum overcoating interval is exceeded, roughening of the surface is necessary to ensure intercoat adhesion.

e The surface must be clean before overcoating.

e Stripe coating to be carried out before or after spray application of each coat, to ensure coverage of areas difficult to cover properly by
spray application such as edges, corners, flanges, cutouts, handwelds and rough surfaces. Avoid applying local excessive film thickness.

o After complete curing, i.e. minimum 3 days at 20°C/68°F, and before being taken into use, the surfaces must be cleaned properly.

o For take into use consult Product Datasheets and/or Application Instructions.

* When cured but before taking tank into use for potable water, fill twice with water, each time for a period of not less than 24 hours, and
finally flush with fresh water.

e Separate instructions for disinfection of fresh water tanks are available upon request.

e For further details or advice, contact your local Hempel office.
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Project:

Viggen Drydocking 2018

Ballast tanks

Ballast tanks

Description:
Size:
Substrate:

Environment:
Precoated Steel (incl. Spot Blasting)

Immersed

Standard:

Treated
Area %

HEMPADUR EASY

Venetian Red

50630

Film

Thickness
(mic) TSR

(m?/1tr)

150 5,13 1,60

100-FC HEMPADUR EASY

47700 Grey

11480

Overcoating Intervals

-10°C / 14°F

Min-Max Min-Max
150 | HEMPADUR EASY 47700

5°C/41°F

Min-Max

Total DFT

10°C / 50°F

Min-Max

195

150
300

5,13 1,60

Est. total

0°C/ 32°F

20°C / 68°F 30°C / 86°F 40°C /104°F

Min-Max Min-Max Min-Max

- 34h90d |  16h-56d

| 12h44d

|  8.5h-31.5

|  ah1ad | 3n05d | 2h-8d

150 | HEMPADUR EASY 47700
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Specification

Project: Viggen Drydocking 2018

Ballast tanks

Ballast tanks

Description:

Environment:

Immersed Standard:

Substrate:

Precoated Steel (incl. Spot Blasting)

Surface Preparation:

* Remove oil, grease and other contaminants by suitable detergent cleaning (e.g. Hempel's Light Clean 99350 or Hempel's Navi Wash
99330).

e Remove salts, detergents and other contaminants by high pressure fresh water cleaning.

o Abrasive blasting to min. Sa 2% (ISO 8501-1) / SP 10 (SSPC).

o Water jetting to Wa 2% (ISO 8501-4).

o Minor areas to be hand or power tool cleaned instead of abrasive blasting.

Remarks:

e The actual condition of the existing coating system shall be assessed before overcoating and may call for adjustment in the specification.
* Apply only on a clean and dry surface with a temperature that is 3°C/5°F above the dew point, to avoid condensation.

* Beware of ice on the surface at low temperatures.

¢ Do not dilute the components separately - only the mixture.

e Lower paint temperatures may require extra thinning, which will result in lower film build and slower drying.

e If brush or roller application is used, more coats will be necessary to achieve the specified dry film thickness.

e The surface must be clean before overcoating.

o If the maximum overcoating interval is exceeded, roughening of the surface is necessary to ensure intercoat adhesion.

e Some physical parameters, e.g. volume solids, theoretical spreading rate, VOC, specific gravity, depend on the actual shade.
e For take into use consult Product Datasheets and/or Application Instructions.

e For further details or advice, contact your local Hempel office.
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Project:

Viggen Drydocking 2018

Speciality tanks (grey water)

Speciality tanks (grey water)

Description:

Size: S\ LIn L S Immersed

Standard:

Substrate: Precoated Steel (incl. Spot Blasting)

Treated
Area %

HEMPADUR Dull Pink

Film

Thickness
(mic) TSR

(m?/1tr)

50900 150 5,13 1,60

100-FC HEMPADUR 15600 Light grey

11150 195 150 5,13 1,60

Overcoating Intervals

-10°C / 14°F 0°C / 32°F 5°C /| 41°F
Min-Max

150 | HEMPADUR 15600

Min-Max Min-Max

Total DFT 300 Est. total 62

10°C / 50°F 20°C / 68°F 30°C / 86°F 40°C /104°F

Min-Max Min-Max Min-Max Min-Max

- Notrecommended |  19h-14d [  12h-14d

| 9h-14d | 5.5h-7d | 3h-5d | Not recommended

150 | HEMPADUR 15600
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Specification

Project: Viggen Drydocking 2018

Speciality tanks (grey water)

Description: Speciality tanks (grey water)

Environment:

Immersed Standard:

Substrate:

Precoated Steel (incl. Spot Blasting)

Surface Preparation:

* Remove oil, grease and other contaminants by suitable detergent cleaning (e.g. Hempel's Light Clean 99350 or Hempel's Navi Wash
99330).

e Remove salts, detergents and other contaminants by high pressure fresh water cleaning.

o Abrasive blasting to min. Sa 2% (ISO 8501-1) / SP 10 (SSPC).

Remarks:

e Consult Hempel's Standard for Tank Coating Work - Doc. No. TCTF-0100-TCW (Issued: July 2012).

» Before taking spray equipment into use it must be cleaned using HEMPEL'S TOOL CLEANER 99610 by recirculation or immersion for
several hours, until no traces of old paint and/or other contaminants can be found. Hereafter, flush or rinse the equipment using the
thinner specified for the paint.

* Apply only on a clean and dry surface with a temperature that is 3°C/5°F above the dew point, to avoid condensation.

» Use only where application and curing can proceed at temperatures above 10°C/50°F at all times until drying/curing is completed.

« Optimal spraying properties are obtained at paint temperatures of 15-30°C/59-86°F. Beyond these temperatures additional thinning may
be necessary.

¢ Do not dilute the components separately - only the mixture.

» Provide adequate ventilation during application and drying/curing.

» Condensation on the freshly applied coating should be avoided until the coating is through dry.

o The coat must be free from pinholes.

» Before mixing the components, stir them individually to homogeneity.

« If the maximum overcoating interval is exceeded, roughening of the surface is necessary to ensure intercoat adhesion.

e The surface must be clean before overcoating.

e Stripe coating to be carried out before or after spray application of each coat, to ensure coverage of areas difficult to cover properly by
spray application such as edges, corners, flanges, cutouts, handwelds and rough surfaces. Avoid applying local excessive film thickness.

» For take into use consult Product Datasheets and/or Application Instructions.

e For further details or advice, contact your local Hempel office.
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Project: Viggen Drydocking 2018
9173719

Pot life
hrs at
20 -C

Curing agent
no. (s)

Base no. Mix ratio

HEMPADUR 15590 Reddish 56880 42 15599 95100 15:4 2

Bordeaux
HEMPADUR 15600 Dull Pink 50900 77 15609 95600 76:24 1
HEMPADUR 15600 Light grey 11150 77 15609 95600 76:24 1
HEMPADUR 35560 Cream 20320 100 35569 98560 7:2 2
HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753 Grey 12340 80 45755 98750 3:1 1
HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753 Ve;’:ga” 50630 80 45755 98750 3:1 1
HEMPADUR EASY 47700 Veggga” 50630 77 47709 97702 4:1 1
HEMPADUR EASY 47700 Grey 11480 77 47709 97702 4:1 1
HEMPATHANE TOPCOAT 55210 White 10000 51 55219 95370 7:1 4
Table 2

Thinner no. )

oC at 20 -C

Min temp -C Max RH%

HEMPADUR 15590 08450 26 1 5 80
HEMPADUR 15600 08450 31 1:30 -5 80
HEMPADUR 35560 100 10 10 85
HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753 08450 27 2 -10 90
HEMPADUR EASY 47700 08450 25 1 -10 -
HEMPATHANE TOPCOAT 55210 08080 33 1 -10 -

Total estimated project volume

Estimated volume LTR

HEMPEL'S THINNER 08080 Transparent 00000 3
HEMPEL'S THINNER 08450 Transparent 00000 35
HEMPADUR 15590 Reddish Bordeaux 56880 23
HEMPADUR 15600 Dull Pink 50900 31
HEMPADUR 15600 Light grey 11150 31
HEMPADUR 35560 Cream 20320 60
HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753 Grey 12340 36
HEMPADUR MULTI-STRENGTH 45753 Venetian Red 50630 93
HEMPADUR EASY 47700 Venetian Red 50630 66
HEMPADUR EASY 47700 Grey 11480 66
HEMPATHANE TOPCOAT 55210 White 10000 25
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For more information
please contact:

Kim Flytstrom

Direct tel: +358207590804
Mobile tel: +358407702428
Email: kf@hempel.com

Since 1915 Hempel has been producing
protective coatings that help customers
to safeguard their assets whilst keeping
them looking their best. Today we are a
world-leading supplier of trusted solutions
in the Protective, Decorative, Marine,
Container and Yacht markets. Employing
over 5,000 people, across 80 countries
worldwide, with 27 factories and more
than 150 stock points globally. This
includes many recognised brands like
Crown Paints, Blome International Inc,
Hempel Industrial and Jones-Blair.

Oy Hempel (Finland) Ab
Bertel Jungin aukio 5
02600 Espoo, Finland

Tel: +358 20 7590800
Email: sales-fi@hempel.com



Bilaga 9

Besvadrsanvisning

Ni har rétt att 6verklaga beslutet. Skriv i s fall till Hogsta forvaltningsdomstolen, PB 180,
00131 HELSINGFORS, och tala om hur och varfor Ni vill att beslutet skall dndras. Till
besvirsskrivelsen skall bifogas detta beslut i original eller officiellt bestyrkt kopia jimte intyg

om dagen dé beslutet delgivits Er samt annat som Ni anser har betydelse for drendet.

Hogsta forvaltningsdomstolen méste ha fatt in Er skrivelse inom trettio (30) dagar, réknat fran

dagen efter det Ni fick del av beslutet.

Underteckna skrivelsen och uppge fullstdndigt namn, postadress och telefonnummer. Om Ni

anlitar ombud skall i stdllet ombudet underteckna skrivelsen.

For ytterligare upplysningar kan Ni vinda Er till Alands landskapsregering.
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